Zalacznik nr 1

Opis Przedmiotu Zaméwienia (OPZ)

Na dostawe 8 kolejowych rozjazdéw zwyczajnych typu Rz 49E1 — 500 — 1:12

1. Przedmiot Zamoéwienia

Przedmiotem Zamowienia jest dostarczenie 8 kolejowych rozjazdéw zwyczajnych

typu Rz 49E1 o promieniu toru zwrotnego R=500m, skosie 1:12 odmiany spawanej z
iglicami szynowo-sprezystymi na podrozjazdnicach strunobetonowych, w tym 4 rozjazdow
Lprawych” i czterech ,lewych”, na potrzeby realizacji inwestycji ,Modernizacja peronu SKM
na stacji Gdynia Ortowo” w ramach projektu ,Budowa zintegrowanego systemu
monitorowania bezpieczenstwa oraz zarzadzania informacjg na linii kolejowej nr 250 wraz
Z modernizacjg Budynku Dworca Podmiejskiego w Gdyni Gtéwnej oraz peronéw na linii
kolejowej nr 250”

2. Wymagania formalne Zamawiajacego
Zamawiajgcy wymaga aby dostarczone rozjazdy wraz z akcesoriami byly zgodne z :

Instrukcja SKM d-1 WARUNKI TECHNICZNE utrzymania nawierzchni na liniach
kolejowych.

Instrukcja SKM d-4 (D-6) o ogledzinach, badaniach technicznych i utrzymaniu
rozjazdoéw na torach zarzgdzanych przez PKP SKM

Wytyczne techniczne budowy urzadzen sterowania ruchem kolejowym w
przedsiebiorstwie Polskie Koleje Panstwowe WTB-E10.

Ustawa z dnia 28 marca 2003 r., o transporcie kolejowym. (tekst jednolity Dz.U. z
2007 r., nr 16, poz. 94, z p6zn. zm.)

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.U. nr 92, poz. 881, z
pozn. zm.)

Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 10 wrze$nia 1998r.
w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budowle kolejowe i
ich usytuowanie (Dz.U. z 1998 r., nr 151, poz. 987)

3. Zakres rzeczowy dostawy

3.1 Zamawiajgcy oczekuje dostawy tgcznie 8 catych rozjazdow kolejowych typu
Rz 49E1 — 500 — 1:12, w tym 4 rozjazddéw lewych i 4 rozjazdéw prawych

3.1.1 Dobér podrozjazdnic nalezy zaprojektowa¢ do szerokosci
miedzytorza wynoszgcej co najmniej 4.00m



3.1.2 Jeden z rozjazdéw (prawy) winien posiada¢ wydtuzony tuk na
tor zwrotny za stykiem — nalezy dostosowaé podrozjazdnice
dtugie ze stykiem do promienia toru zwrotnego R=500m

3.2 Wszystkie rozjazdy majg by¢ odmiany spawanej, ze stali R350HT

3.3 Wszystkie iglice majg by¢ typu szynowo-sprezyste, obrabiane cieplnie,
utwardzane lub wykonane z ksztattownika 49E1A3 w gatunku stali o twardosci
R350HT wraz z cietkg iglicy z szyny 49E1 w gatunku stali o twardosci R350HT.

3.4 Rozjazdy muszg by¢ wyposazone w rolki podiglicowe

3.5 Rozjazdy muszg by¢ wyposazone w stabilizatory potozenia iglic

3.6 Przytwierdzenie sprezyste typu SKL

3.7 Dzidb krzyzownika staty typowy kuto- zgrzewany. Iglice i dzidb utwardzane;

3.8 Zamkniecia nastawcze samoregulujgce, rozpruwalne, niewrazliwe na petzanie
iglic
3.9 W skfad kompletu rozjazdu wchodza:
3.9.1 Czesci stalowe nawierzchni: iglice, opornice, szyny taczne,

Krzyzownik, szyny skrzydtowe, szyny w czesci krzyzownicy,
kierownice, ztgczki/przytwierdzenia, siodetka/ptytki slizgowe

3.9.2 Petny doboér podrozjazdnic strunobetonowych, w tym
podrozjazdnice krétkie na odcinku przejsciowym.

3.9.3 Rolki podiglicowe, stabilizatory iglic, umocowanie napedu,
drgzki i zamkniecia nastawcze, prety kontrolne, pokrywy
zamknieé, pokrywy stabilizatora

3.10 Do rozjazdow nalezy dotgczy¢ komplet linek przejsciowych, uszyniajgcych

3.11 Razem z rozjazdami dostarczy¢ nalezy stalowy kanat urzadzen
nastawczych wraz z ostong i elementami przytwierdzenia;

3.12 toza (kpl. umocowania) do napedow, pasy, przektadki i inne detale nalezy
dostosowac¢ do napedéw Siemens S-700;

3.13 Nalezy dostarczy¢ komplet uniwersalnych zamkow zwrotnicowych typu
uzz;



4. Pozostate warunki zaméwienia
4.1 Wykonawca jest zobowigzany wykonac¢ zadanie do dnia 30 listopada 2020 r.

4.2 Podstawe do zapfaty stanowic¢ bedzie Protokét Odbioru,

4.3 Rozjazdy wraz z akcesoriami nalezy dostarczy¢ w komplecie na stacje Gdynia
Cisowa Postojowa w miejsce wskazane przez Naczelnika Sekcji Infrastruktury.
Roztadunek i witasciwe zesktadowanie materiatdw lezy do obowigzkéw
dostawcy.

4.4 Razem z rozjazdami nalezy dostarczy¢ petng dokumentacje potwierdzajgca
wiasciwosci techniczne rozjazdéw oraz mozliwo$¢ ich eksploatacji w
czynnych torach kolejowych
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