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Załącznik nr 1
Szczegółowy Opis Przedmiotu Zamówienia (SOPZ) 

na prace związane z wykonaniem spoin technologią spawów termitowych w szynach kolejowych znajdujących się na długości linii 250 Gdańsk Główny - Rumia
1. Przedmiot Zamówienia 

Przedmiotem Zamówienia jest wykonanie 152 sztuk spawów termitowych w szynach kolejowych typu 49E1 jedną z metod przedstawionych w Instrukcji spawania szyn termitem Id-5. 
2. Wyjaśnienie pojęć i skrótów użytych w SOPZ:  

· Spaw termitowy – złącze szynowe powstałe w wyniku reakcji chemicznej proszku spawalniczego i materiału szyny, zgodnie z procedurą opisaną w Id-5
· Instrukcja Id – 5. Instrukcja PKP PLK S.A. w której szczegółowo opisany został proces spawania szyn oraz kryteria odbioru spawów.
· Urządzenia srk – urządzenia systemu sterowania ruchem kolejowym, takie jak napędy zwrotnic rozjazdów, liczniki osi, dławiki torowe i inne.
· Tok Lewy – Lewa szyna toru patrząc w kierunku zgodnym z rosnącą kilometracją linii
· Tok Prawy – Prawa szyna toru patrząc w kierunku zgodnym z rosnącą kilometracją linii

3. Wymagania formalne Zamawiającego

Zamawiający wymaga aby wszystkie prace związane z wykonaniem spawów termitowych były zgodne z :
· Instrukcją spawania szyn termitem Id-5 (D-7)

· Warunkami technicznymi utrzymania nawierzchni na liniach kolejowych SKM d-1 (D-1)
4. Wymagania Zamawiającego związane z zadaniem wykonania spawów termitowych
W ramach zadania w miejscach i terminie zgodnie z punktami 5 i 6 niniejszego opracowania Wykonawca jest zobowiązany do:

· Wykonania spoin termitowych w szynach kolejowych typu 49E1 jedną z metod przedstawionych w Instrukcji spawania szyn termitem Id-5. 
· Wykonane złącza powinny spełniać wymagania stawiane spoinom znajdującym się w torach głównych dla prędkości poniżej 160 km/h.
· W przypadku stwierdzenia potrzeby i po uprzednim poinformowaniu PKP SKM, demontażu a następnie ponownego montażu urządzeń przytorowych innych niż urządzenia srk 
· Prowadzenie prac podczas nocnych zamknięć torowych, udzielanych operatywnie z uwzględnieniem potrzeb realizacji założonej pracy przewozowej na wniosek Wykonawcy.
· Realizacji co najmniej 2 spawów na jedną grupę roboczą podczas przydzielonego zamknięcia nocnego 
· Pokrycia kosztów transportu i nadzoru nad spawaczami

Zamawiający zobowiązuje się do:
·  Nieodpłatnego udzielenia nocnych zamknięć torowych (trwających od 4 do 5,5 godziny w zależności od szlaku) na potrzeby prowadzenia robót

·  Zapewnienia zamknięcia toru i komisji odbiorowej na swój koszt
·  W przypadku potrzeby - demontażu i montażu urządzeń związanych z srk

5. Lokalizacje przewidzianych spawów
Lokalizacje w których zaplanowano wykonanie spoin termitowych zamieszczono w tabelach poniżej:
Tablica 1. Lokalizacje spawów w torze nr 501 – część 1.
	Tor nr 501

	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok

	1
	1,080
	P
	15
	5,970
	L
	29
	17,700
	L

	2
	1,110
	P
	16
	8,240
	L
	30
	17,730
	L

	3
	1,140
	P
	17
	8,270
	L
	31
	17,760
	L

	4
	1,170
	P
	18
	8,300
	L
	32
	18,330
	L

	5
	5,680
	L
	19
	8,330
	L
	33
	18,360
	L

	6
	5,710
	L
	20
	8,360
	L
	34
	18,390
	L

	7
	5,740
	L
	21
	8,390
	L
	35
	18,410
	L

	8
	5,770
	L
	22
	8,410
	L
	36
	18,440
	L

	9
	5,800
	L
	23
	13,190
	L
	37
	18,470
	L

	10
	5,830
	L
	24
	13,210
	L
	38
	18,500
	L

	11
	5,860
	L
	25
	13,240
	L
	39
	18,530
	L

	12
	5,890
	L
	26
	13,270
	L
	40
	18,560
	L

	13
	5,910
	L
	27
	13,300
	L
	41
	21,020
	L

	14
	5,940
	L
	28
	17,670
	L
	42
	21,050
	L


Tablica 2. Lokalizacje spawów w torze nr 501 – część 2.
	Tor nr 501  – c.d.

	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok

	43
	21,080
	L
	57
	27,370
	P
	71
	29,740
	L

	44
	24,910
	P
	58
	27,400
	P
	72
	29,770
	L

	45
	24,930
	P
	59
	27,900
	P
	73
	29,800
	L

	46
	24,960
	P
	60
	27,930
	P
	74
	29,830
	L

	47
	24,990
	P
	61
	27,960
	P
	75
	29,860
	L

	48
	25,020
	P
	62
	27,990
	P
	76
	29,890
	L

	49
	25,050
	P
	63
	28,020
	P
	77
	29,920
	L

	50
	25,080
	P
	64
	28,050
	P
	78
	29,950
	L

	51
	25,110
	P
	65
	28,080
	P
	79
	29,980
	L

	52
	25,140
	P
	66
	28,110
	P
	80
	30,000
	L

	53
	27,250
	P
	67
	29,620
	L
	81
	30,030
	L

	54
	27,280
	P
	68
	29,650
	L
	82
	30,060
	L

	55
	27,310
	P
	69
	29,680
	L
	 

	56
	27,340
	P
	70
	29,710
	L
	


Tor 501 razem: 82 sztuki
Tablica 3. Lokalizacje spawów w torze nr 502.
	Tor nr 502

	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok
	L.P.
	Kilometracja
	Tok

	1
	5,670
	L
	15
	7,330
	P
	29
	12,290
	P

	2
	5,700
	L
	16
	7,540
	L
	30
	12,310
	P

	3
	5,730
	L
	17
	7,570
	L
	31
	12,330
	P

	4
	5,760
	L
	18
	7,600
	L
	32
	12,360
	P

	5
	5,790
	L
	19
	7,630
	L
	33
	12,843
	L

	6
	5,820
	L
	20
	7,660
	L
	34
	12,857
	L

	7
	5,850
	L
	21
	7,690
	L
	35
	13,330
	L

	8
	5,880
	L
	22
	7,720
	L
	36
	13,360
	L

	9
	7,140
	L
	23
	7,750
	L
	37
	13,390
	L

	10
	7,170
	L
	24
	7,780
	L
	38
	13,410
	L

	11
	7,190
	L
	25
	12,170
	P
	 

	12
	7,240
	P
	26
	12,200
	P
	

	13
	7,270
	P
	27
	12,230
	P
	

	14
	7,300
	P
	28
	12,260
	P
	


Tor 502 razem: 38 sztuk
Tablica 4. Lokalizacje spawów na stacjach - rozjazdy
	L.P.
	Stacja
	Rozjazdy
	Sztuk łącznie

	1
	Gdańsk Oliwa
	Rz 51, Rz 52, Rz 53, Rz 54
	12

	2
	Gdynia Orłowo
	Rz 51, Rz 54
	20


Rozjazdy razem: 32 sztuki

Łącznie liczba spawów na linii 250 przewidziana w zamówieniu: 152 sztuki
6. Termin wykonania zamówienia

Wykonawca jest zobowiązany wykonać opisane zadanie do dnia 30 września 2016 r. 
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